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prof. dr hab. Jarostaw Goérski

Prace dyplomowe o charakterze projektowym z zakresu meblarstwa (takze dla studentow
kierunku technologia drewna). Zakres prac obejmuje projekt konstrukcyjny i/lub technologiczny
dowolnego mebla (zgodnie z pomystem dyplomanta). Formalne brzmienie tematu po
uzgodnieniu o jaki konkretnie mebel chodzi.

dr hab. Stawomir Krzosek, prof. SGGW

Prace dotyczgce tartacznictwa o tematyce uzgodnionej z dyplomantem w zaleznosci od jego
zainteresowan czy mozliwosci (dostep do tartaku, mozliwos¢ wykonania zdje¢, dokumentacji
technicznej, zebrania uzytecznych danych).

Prace teoretyczne z zakresu wytrzymatosciowego sortowania tarcicy konstrukcyjnej, np.:

* Przeglad urzadzen do wytrzymatosciowego sortowania tarcicy konstrukcyjnej metodag
maszynowa

* Wybrane przyktady zastosowania CLT w wielokondygnacyjnych budynkach drewnianych

dr inz. Radostaw Auriga

* Podatnos¢ na wiercenie ptyt widrowych z wudzialem alternatywnych surowcow
lignocelulozowych

» Aspekty jakosciowe obrobki skrawaniem laminowanych ptyt wiérowych

» Czynniki wptywajgce na wielkos¢ wyrwan laminatu podczas obrébki skrawaniem (pitowanie,
frezowanie)



dr inz. Mariusz Cyrankowski

« Komputerowe systemy wizyjne w przemysle drzewnym
« Zwiekszenie trwatosci zabezpieczenia przeciwogniowego drewna

dr inz. Pawet Czarniak

» Wptyw podtoza na efektywnos¢ modyfikacji narzedzi skrawajgcych z naniesionymi
powtokami stosowanymi podczas obrobki materiatow drzewnych

dr inz. Albina Jegorowa

Projektowanie mebli wykonanych z drewna i materiatdw drewnopochodnych, o réznych
stopniach ztozonosci konstrukcji, w tym mebli stylizowanych oraz z wykorzystaniem metalowych
konstrukcji nosnych, np.:

* Projekt stolika — wozka barowego

Prace opisowe dotyczgce historii meblarstwa, wzornictwa przemystowego, konstrukcji narzedzi
skrawajgcych i materiatow narzedziowych, np.:

« Ewolucja rozwigzan konstrukcyjnych narzedzi skrawajgcych do obrobki drewna

* Rozwo6j meblarstwa w okresie PRL na przyktadzie prac Jozefa Chierowskiego



Pracownicy KMOD i przyktadowe tematy badawcze

dr inz. Patryk Krol

* Projekt modelu dydaktycznej obrabiarki CNC

* Podstawowe podzespoty elektroniczne wykorzystywane w obrabiarkach w przemysle
drzewnym w Polsce

* Projekt perkusiji elektrycznej z tworzyw drzewnych

dr inz. Piotr Podziewski
* Projekt procesu technologicznego mebla
dr inz. Karol Szymanowski

* Projekt procesu technologicznego mebla
« Analiza rozwoju centrow obrobczych wykorzystywanych w meblarstwie

dr inz. Katarzyna Smietanska

 Jakosc¢ obrobki drewna i materiatow drzewnych

« Systemy wizyjne w przemysle drzewnym

« Kontrola oraz sterowanie jakoscig w zaktadach przemystu meblarskiego

* Projektowanie mebli oraz elementow wyposazenia wnetrz z zastosowaniem drewna oraz
materiatdw drewnopochodnych



dr inz. Joanna Wachowicz

* Inzynieria materiatowa narzedzi, supertwarde kompozyty narzedziowe przeznaczone do
obrébki materiatéw drewnopochodnych

* Nowe metody (FAST - Field Assisted Sintering Technology) otrzymywania materiatow
narzedziowych

» Trwato$¢ ostrzy skrawajacych WC-Co, otrzymywanych metodg impulsowo-plazmowego
spiekania w obrébce materiatow drewnopochodnych

dr inz. Jacek Wilkowski

 Technologie obrobki CNC dla meblarstwa

* Wptyw procesu implantacji jonow narzedzi WC-Co na ich trwatos¢ podczas maszynowej
obrobki materiatow drzewnych

 Sity skrawania podczas obrébki CNC tworzyw drzewnych z wykorzystaniem wybranych
modyfikacji narzedzi tngcych

* Modelowanie procesu implantacji jonow do warstwy wierzchniej narzedzi dedykowanych do
obrobki materiatow drzewnych

* Diagnostyka stopnia zuzycia narzedzia i procesu obrobki CNC materiatow drzewnych

dr Grzegorz Koczan
+ Wiasciwosci wytrzymatosciowe drewna
«  Wspodtczynnik Meyera



Dostepne obrabiarki
Trzyosiowe centrum obrobcze CNC
Busellato Jet 100

Pilarka panelowa CNC
Homag HPP 250

Piecioosiowe centrum obrobcze CNC
Homag Venture 115M
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Pionowe centrum obrobcze CNC
Weeke BHX 050




Aparatura badawcza

- urzadzenia diagnostyczne procesu obrébki wiérowej
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